
公差を超えて
大きいワーク

公差を下回って
小さいワーク

AREA2：ON

AREA0
ON

OFF

ON

OFF

AREA0：ON

AREA1：ON
公差内

TLC

①大きいワーク ②狙い通りの
　大きさのワーク 

③小さいワーク ④ワーク入れ忘れ

ワーク
R0

測定開始 測定終了！

ワークの長さが公差以内か、長いか、短いか判断する

ワークの大きさを判定したい

今回3つのエリアをもうけて、押し当て運転を
行い、ワークに押し当たった時に出るTLC信号
と組合せることで判定ができます。

押し当て運転で止まった位置をAREA信号で判断する

AZシリーズ
簡易シーケンス

アプリケーション事例 VOL.004

ワークの大きさを判定したい。測定開始ボタン（START信号)を入力し測定する。測定終了ボタンを押したらスタート位置に戻したい。
また、ワーク入れ忘れの時は、自動でスタート位置に戻って欲しい。

課　題

解決策

EACシリーズ

イベントジャンプ機能とは、運転I/Oイベントの「イベントトリガI/O」に設定した
信号のON/OFFによって、運転を分岐させる機能です。

START

位置決め運転

押し当て運転

内部信号

外部信号

位置決め運転

END

-0.1mm戻る

測定開始ボタン

測定終了ボタン

スタート位置
に戻る

R0：OFF

解決 KEYWORD イベントジャンプ機能 ユーザー出力

要求動作

R0：ON

④IN-POS：ON

①②③TLC＋AREA0～2

詳しくは
WEBサイトの取扱説明書を参照



サポートソフトMEXE02の設定例

AZシリーズ
簡易シーケンス

アプリケーション事例 VOL.004

3   I/O動作・機能 5   Direct-OUT機能選択（DOUT）

6   EXT-IN・VIR-IN・USR-OUT機能選択（拡張）

1   運転データ

2   運転I/Oイベント

4   Direct-IN機能選択（DIN）

… 1

… 3
… 4

… 2

… 5

… 6

https://www.orientalmotor.co.jp/
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